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Мета уроку:
навчальна: ознайомити учнів з основними видами ручних стібків і строчок, навчити особливостям та прийомам виконання ручних стібків тимчасового та постійного призначення.
розвивальна: сприяти розвиту інтересу до кравецького мистецтва, розвивати творчий підхід до виконання ручних стібків і строчок
виховна: виховувати самостійність, охайність, зосередженість при виконанні ручних стібків.
-  при пошитті виробів у процесі обробки ряд строчок виконують ручними     стібками;

-  при підготовці висококваліфікованих швачок на початковому етапі необхідно пройти всі роцеси пошиття виробу, зокрема виконання ручних стібків і строчок;

-  нитковим з'єднуванням скріплюють деталі одягу,обробляють зрізи;

    -  елементами ниткового з'єднування є стібок, строчка, шов;

-  стібок - це закінчене переплетення ниток, отримане між двома проколами тканини голкою;

-  повторювані однорідні стібки утворюють строчку;

-  використовують такі види ручних стібків: прямі, косі, хрестоподібні, петлеподібні, спеціальні;

-  усі стібки повинні бути рівними, відстань між ними як з лицьової сторони, так і з виворітної – однаковою, а нитки затягнуті рівномірно;

     -  стібки застосовують для тимчасового або постійного з'єднування деталей виробу. 
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Прямі стібки утворюють такі строчки: зметувальну, наметувальну, заметувальну, виметувальну, копіювальну і зборкоутворюючу.
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Косі стібки використовують для міцнішого з’єднання тканини. Косими стібками виконують строчки тимчасового з'єднування (наметувальні й виметувальні) та постійного (обметувальні, стьобальні, підшивальні).
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Хрестоподібні стібки належать до групи підшивальних і застосовуються для підшивання підігнутих країв деталей виробів.Хрестоподі6ні стібки утворюються шляхом перехрещування ниток, вони міцно закріплюють зрізи, запобігаючи обсипанню.
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Строчки петлеподібного стібка створюють найбільш міцні еластичні з'єднування деталей. Ними  виконують підшивальні,спушні й розміточні роботи, а також•закріплюють кінці строчок.
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Довжина стібків визначається довжиною нитки та інтервалом з лицьової сторони.
Довжина стібка залежить від його виду і товщини оброблюваної тканини.

Виконуються ручні стібки двома способами:
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- введіть голку в тканину і виведіть її з однієї сторони;

- введіть голку з однієї сторони деталі, а виведіть її з протилежної сторони.
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 Прямі стібки застосовуються для тимчасового з'єднування і закріплення деталей при підготовці виробу до примірки і машинних робіт.

[image: image12.png]



Для утворення стібка голку тримайте з незначним нахилом і вводьте в тканину зверху вниз, проколюючи її наскрізь, проштовхуючи вперед і виводячи з тканини знизу вгору під таким самим кутом нахилу.
Виконання зметувальних строчок.
Складіть деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи або позначені лінії.

Зметайте деталі строго паралельно зрізам або по позначених лініях.

Довжина стібка при зметуванні без посадки – 15-25 мм. довжина стібка при зметуванні з посадкою – 7-15 мм.

Зметувальні строчки застосовуються для тимчасового закріплення підігнутих країв деталей (заметування низу виробу, низу рукавів).

Довжина стібка залежить від товщини тканини (чим товща тканина, тим довший стібок) і дорівнює 10-30мм.
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Виметувальні строчки застосовуються для тимчасового закріплення обшитих країв деталей виробу (виметування клапанів, бортів, коміра). 
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Довжина стібка дорівнює 5-10 мм, відстань від краю деталі до строчки визначається товщиною оброблюваного краю і шириною припусків на шви, розташованих по краю деталі всередині.                             

Наметувальні строчки застосовуються при з’єднуванні двох деталей, які накладаються одна на одну і вирівнюються по основній деталі (наметування пілочок на бортову прокладку, накладних кишень). Довжина стібка – 30-50мм.
Копіювальні строчки прямих стібків застосовуються для точного перенесення позначених ліній і контрольних знаків з однієї деталі на іншу, симетричну їй.

При прокладанні нитки не затягують, а утворюють невеликі петлі заввишки 10-15мм над поверхнею тканини, потім деталі крою розсувають, стібкі розтягують і нитки розрізають.

Довжина стібка в петлі – 3-5мм, відстань між стібками –5-7мм.
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 Зборкоутворюючі строчки застосовуються для призборювання тканини.Довжина стібка - 3-5 мм.
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Прокладіть першу строчку від зрізу деталі на відстані 2-5 мм, а другу строчку - паралельно першій, відступаючи 1-4 мм від неї. Зріз деталі стягніть ниткою на бажану довжину, розподіляючи зборки, що утворилися, рівномірно по всій довжині деталі.
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Наметувальні строчки косих стібків застосовуються при розташуванні їх на незначній відстані (10-30 мм) від зрізу деталі, довжина стібка - 7-10 мм. На ділянках, де потрібне накладання верхньої деталі на нижню з посадкою (наметування підбортів на пілочку, верхнього коміра на нижній) довжина стібка наметувальної строчки дорівнює 7-20 мм.

[image: image20.png]


[image: image21.png]


Виметувальні строчки косих стібків застосовуються для тимчасового скріплення країв виробу після обшивання (виметуваня країв бортів, клапанів, коміра). Виметування виконують з боку утвореного канта довжиною стібка 7-10 мм.
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Обметувальні строчки косих стібків застосовуються для запобігання зрізів деталей від обсипання (на ділянках складних конструктивних ліній, де не можна застосовувати обметування зрізів на спецмашині). Довжина стібків - 5-10 мм, ширина стібків 3-4 мм.
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Стьобальні строчки косих стібків застосовуються для з'єднання прокладок з основними деталями по поверхні з метою підвищення пружності ділянки виробу (встьобування нижнього коміра, лацканів).Довжина стібка - 5-7 мм, ширина стібка        - 3-5 мм. Відстань між строчками - 5-7 мм.
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Підшивальні строчки косих стібків застосовуються для закріплення країв відкритими або потайними стібками. За призначенням їх можна умовно поділити на дві групи: закріплення країв, розташованих усередині виробу; закріплення підігнутих деталей.

Уведіть голку в тканину біля підігнутого зрізу (краю) деталі, проколюючи основну деталь риблизно па половину товщини тканини, а підігнутий зріз - на всю товщину тканини.

Для виконання такого стібка голку знову вводять у нижній прошарок тканини на рівні першого проколювання на підгині деталі, відступаючи 2-3 мм ліворуч.

Закріплення підігнутих країв деталей з відкритим зрізом виконується довжиною стібка 3-5 мм; ширина строчки - 2-3 мм.

Підігнуті краї деталей з закритим зрізом з тонких тканин, що легко обсиплюються, закріплюються стібком завдовжки 3-5мм., ширина строчки - 1 мм.
Штуковочні строчки використовуються для непомітного з’єднування зрізів деталей виробу з щільних тканин при ремоні одягу. Розташуйте деталі лицьовими сторонами донизу зрізами встик, суміщуючи малюнок тканини. Уведіть голку в тканину на відстані 2-3 мм. від зрізу деталі, проколюючи тканину на половину її товщини і виведіть її в розріз тканини. Стібки щільно, з'єднують зрізи і їх не видно з лицьової сторони. Припрасуйте шов з виворітної сторони, а з лицьової сторони голкою акуратно підніміть ворс. Виконуйте строчки шовковими нитками у тон тканини, частотою стібків 5-7 на 10мм.

Розпошивочні строчки застосовують при ремонті одягу в тих випадках, коли шов зшивання деталі або пришивання надставки потрібно зробити непомітним.

   Строчку виконують з лицьової сторони шва з'єднування деталей.

   Уведіть голку в тканину під незначним кутом до лінії шва з одного боку, потім з іншого, проколюючи тканину на половину її товщини, щільно стягуючи нитки, ворс піднімають вістрям голки.Частота стібків - 6-10 на 10мм строчки.
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Хрестоподібні стібки належать до групи підшивальних і застосовуються для підшивання підігнутих країв деталей.

   Хрестоподібні стібки утворюються перехрещуванням ниток, вони міцно закріплюють зрізи, запобігаючи їх обсипанню.Виконують строчку зліва направо, проколюючи тканину у зворотному напрямку паралельно зрізу підгину, чергуючи проколи тканини голкою, виконуючи їх по підгину і основній деталі. Підігнутий край деталі проколюють голкою наскрізь, а основну деталь - на половину її товщини.

Відстань проколу від зрізу деталі - 3-5 мм. Частота стібків - 2-3 на 10мм.

Підшивальні строчки петлеподібних стібків застосовуються для потайного постійного підшивання підігнутих країв деталей підкладки, накладних кишень.

Уведіть голку спочатку в згин підігнутого краю верхньої деталі, а потім на рівні проколювання цієї деталі проколіть нижню деталь на половину її товщини.

Частота стібків - 3-5 на 10мм.

   Підшивальні строчки петлеподібних стібків застосовуються для потайного постійного підшивання підігнутих країв деталей підкладки, накладних кишень.

Уведіть голку спочатку в згин підігнутого краю верхньої деталі, а потім на рівні проколювання цієї деталі проколіть нижню деталь на половину її товщини.Частота стібків – 3-5 на 10 мм.
Розмічувальні строчки петлеподібних стібків використовуються для створення міцного еластичного з’єднання кількох шарів тканини. Застосовуються для постійного з’єднування підкладки виробу з проймою рукава, пришивання плечових накладок. Введіть голку в тканину, утворивши стібок завдовжки 15-20 мм, потім, повертаючи голку назад, уведіть її у тканину посередині між двома попередніми проколами. Зовнішній вигляд розмічувальної строчки з лицьової сторони подібний до зметувальної строчки з прямих стібків.
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Зшивні строчки петлеподібних стібків міцно й еластично з’єднують деталі виробу і застосовуються в окремих випадках замість машинних строчок. Введіть голку зверху до низу і виведіть на лицьову сторону, так само, як при виконанні зметувальних строчок. Потім голку знову введіть у першу точку проколу і виведіть на поверхню. Довжина стібка з нижньої сторони вдвічі більша ніж верхньої. Частота стібків – 3-5 на 10 мм.  
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Петельні стібки застосовуються для обметування прорізних петель вручну, а також для запобігання обсипанню зрізів деталей.

Петельні стібки використовуються для обметування петель з вічком, кількість стібків - 6-10 на 

10 мм. Завершуючи петлю, зробіть закріпку перпендикулярно до лінії прорізу петлі.
Для утворення петельного стібка введіть голку в тканину знизу на відстані 1-3 мм від прорізу петлі.

Обведіть кінець голки ниткою і затягніть стібок. Стібки розташовують на однаковій відстані від зрізів і один від одного.

Закріпки застосовуються для скріплення кінців петель, кишень, зустрічних складок.

Прокладіть 2-3 поздовжньо-з'єднувальних стібки перпендикулярно до кінця прорізу,розташовуючи нитки впритул одна до одної. Обметайте закріпки поперечними стібками, періодично перехоплюючи наскрізними стібками товщину всіх деталей. Частота стібків - 7-10 на 10 мм, довжина закріпки - 3-15мм.
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Застосовуються для пришивання ґудзиків двох видів: для застібання і для оздоблення, а також металевих кнопок, гачків, петель.


Пришиваючи ґудзики з двома отворами, використовують 4-5 стібків.Ґудзики з чотирма отворами пришивають 3-4 стібками в кожну пару отворів, утворюючи стійку заввишки 2-5 мм залежно від товщини тканини. Для міцності ґудзики пришивають з прокладкою або з підгудзиком,
який підкладають з виворітної сторони деталі. 


Ґудзик з вушком пришивають 3-5 прикріплюючими стібками. Уведіть голку в тканину, розташовуючи вузол нитки з лицьової сторони. Одягніть ґудзик на голку. Пришийте ґудзик 4-5 стібками, утворюючи стійку заввишки 2-5 мм залежно від товщини тканини. Обведіть стійку ґудзика 4-6 разів ниткою, закріплюючи її кінець 3-4 стібками в основі стійки.
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Пришийте металеві кнопки прикріплюючими стібками, по 3-5 у кожний отвір, закріплюючи 3-4 стібками строчку.


Пришийте металеві гачки і петлі прикріплюючими стібками, по 4-5 у кожний отвір, закріплюючи строчку 3-4 стібками упоперек гачка і петлі.


Мета уроку:

навчальна: ознайомити учнів з основними видами машинних швів, навчити особливостям та прийомам виконання машинних швів.
розвивальна: сприяти розвиту інтересу до кравецького мистецтва, розвивати творчий підхід до виконання ручних стібків і строчок

виховна: виховувати самостійність, охайність, зосередженість при виконанні машинних швів.
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Всі внутрішні строчки виконують нитками в тон основної тканини. Машинні строчки повинні бути рівними, без пропусків, з рівномірно затягнутими стібками. Номери ниток, машинних голок і частота стібків строчок повинні відповідати і товщині тканини і виду виконуваних операцій відповідно до стандарту. Максимальна частота стібків рекомендується при виконанні найбільш відповідальних з'єднувальних строчок, які можуть розтягуватися у процесі носки (шви вшивання рукавів, плечові, бічні, середній шов спинки). Оздоблювальні строчки, а також строчки основної тканини і підкладки виконують шовковими нитками. Для прикріплення па спецмашипах ґудзиків і  виготовлення петель, а також для виконання підшивальних і обметувальних строчок, поряд з бавовняними нитками використовують також армовані нитки № 44 ЛХ. 

  
 Зшивання зрізів зметаних деталей виконують поряд зі строчкою зметування з протилежного боку від припусків на шви. Кінці внутрішніх строчок закріплюють зворотною машинною строчкою завдовжки 7-10 мм. Кінці оздоблювальних строчок закріплюють зворотною машинною строчкою завдовжки 5-10 мм. Кінці замкнутих строчок повинні заходити один за одний не менше як на 15-20 мм (при вшиванні рукавів, підшиванні низу спідниці).

   
При виконанні робіт на зшивній машині, необхідно з'єднувати деталі з однаковими напрямками ниток основи по зрізах і однакових розмірів. Зшивати можна починати з будь-якої деталі, якщо вони однакові за розмірами, але при цьому необхідно правою рукою підтягувати нижню деталь, щоб уникнути її посадки на зубчастій рейці, а  лівою рукою спрямовувати верхню деталь під лапку. Якщо одна з деталей, яку зшивають, менша, то її кладуть зверху. При з'єднуванні деталей з незначною посадкою однієї з них, цю деталь  розміщують унизу. При з'єднуванні деталей зі значною посадкою однієї з них, цю деталь для контролю розташовують зверху.


Зшивання. Ниткове з’єднання двох або кількох однакових або майже однакових за розмірами деталей по суміщених зрізах або лініях. Зшивають бічні та плечові зрізи, зрізи рукавів, виточки.
Пришивання. З’єднування двох або кількох різних за розміром деталей. Пришивають надставки до підбортів, клапани до пілочок, манжети до рукавів.
Обшивання. З’єднування двох деталей по краю з наступним вивертанням їх на лицьову сторону. Обшивають клапани, комір по відльоту, борти. 
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Настрочування. Прокладання строчки при накладенні однієї деталі на іншу для їхнього з’єднування: закріплення припусків шва і складок, спрямованих в один бік. Настрочують бічні і плечові шви, кокетки, накладні кишені, складки. 
Вистьобування. З'єднування двох або більше деталей, шарів тканини, накладених один на однин потайними або наскрізними стібками на окремих ділянках або по всій поверхні для надання стійкості, пругкості. Вистьобують лацкани, нижній комір у верхньому одязі, підкладку з утеплюючою прокладкою.
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Вшивання. Ниткове з'єднування двох деталей по овальному контуру. Вшивають рукави у пройми, нижній комір у горловину, ластовицю у виробах із суцільнокроєними рукавами.
 

[image: image42.png]


Розстрочування. Прокладання строчки на деталях для закріплення припусків на шви і складок, спрямованих у протилежні боки. Розстрочують шви рукавів, спинку, шви з'єднування зустрічних складок.
Застрочування. Прокладання строчки для закріплення підігнутого краю деталі або виробу, складок, виточок, защипів. Застрочують внутрішні краї обтачок, низ штанів, рукава у виробах з бавовняних тканин.
Окантовування. Обробка зрізів деталей або швів смужкою з основної або іншої тканини, тасьмою для обробки краю або захисту зрізів від обсипання.Окантовують горловини, пройми, краї бортів, підборта, зрізи швів, низ виробу у верхньому одязі.
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При виготовленні одягу деталі скріплюють одну з одною різними швами. 
Машинний шов - це з'єднування деталей одягу однією або кількома нитковими строчками.
Основним параметром, що характеризує конструкцію шва, є припуск тканини на шов - відстань від строчки до зрізів обсипання ниток із зрізів тканин, засобів закріплення зрізів і конструкції шва.
До машинних швів висуваються високі промислові й споживчі вимоги. До них відносять зовнішнє оформлення шва, рівність строчки, ширину шва, рівномірність частоти стібків, щільність їх затягування, цілісність строчки, відсутність слабини або натягнутості тканини по лінії шва, міцність.
Промислові вимоги до швів - витрати тканини на шви (припуски на шви і підгин), трудомісткість виконання. Якість конання швів залежить від дотримання технічних умов: ширини шва, кількості строчок і відстані між ними, частоти стібків, затягування їх у строчці, номери ниток і голок.Технічні вимоги наведено у технічному описі на модель або в іншій нормативно-технічній документації.
 З’єднувальні шви призначені для з'єднування деталей виробу. До них відносять: зшивний, настрочний, накладний, шов встик і групу білизняних швів - запошивний, у замок, подвійний.
 Крайові шви використовують для оформлення країв деталей і збереження зрізів тканини від обсипання ниток. Їхні види: обкантовувальні, у підгин, обшивні.
 Оздоблювальні шви  призначені для обробки деталей і виробів загалом. Оздоблювальними швами оформляють складки, рельєфи. Рельєфні  шви мають як конструктивне, так і декоративне
призначення. Їх застосовують також для створення визначеного силуету (на пілочках і спинці).
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Зшивний шов на ребро - найпоширеніший, призначений для з'єднування двох або більше шарів тканини.

   Складіть обидві деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі швом завширшки 10 мм.
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 Зшивний щов з запрасуванням -  використовується для з'єднування деталей підкладки та при виготовленні легкого одягу. Укладіть припуски на шви на один бік і закріпіть їх у такому
положенні праскою.
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Зшивний шов з розпрасуванням застосовується при виготовленні виробів з густих тканин. Складіть деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі швом завширшки 10 мм.

            Розкладіть припуски на шви у різні боки і  закріпіть їх у такому положенні праскою.

 

При запрасовуванні припусків на шви, складки праску розташовують паралельно припускам на шви, складкам, закріплюючи їх у такому положенні.. Прасувальні роботи виконуються з пропрасовувачем.

[image: image1.png]


                                      [image: image2.png]



[image: image49.png]


 
[image: image50.png]


Накладний шов з закритим зрізом призначений для з'єднування деталей усередині виробу (пришивання кокеток, планок).
Складіть деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зметайте деталі, відступаючи 30 мм від зрізів. Запрасуйте припуски на шви. Закріпіть припуски на шви оздоблювальною строчкою з лицьової сторони деталі, відступаючи 20 мм від краю деталі. Витягніть нитки зметування.
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Накладний шов з відкритими зрізами використовується для з'єднування деталей усередині виробу (зшивання частин бортових прокладок і прокладок нижнього коміра). Накладіть краї однієї деталі на іншу. З'єднайте деталі машинною строчкою на однаковій відстані від зрізів. Розмір заходу однієї деталі на іншу 6-10 мм, відстань строчки 3-5 мм від зрізів.
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Настрочний шов з відкритими зрізами застосовується для з'єднування основних деталей верхнього одягу з бавовняних, плащових тканин. Складіть деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі швом завширшки 15мм. Запрасуйте припуски на шви в один з боків. Закріпіть припуски на шви з лицьової сторони деталі оздоблювальною строчкою завширшки 10 мм.
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Настрочний шов з одним закритим зрізом застосовується для з'єднування деталей при виготовленні виробів із шкіри, замші. Відступіть 10мм від зрізу нижньої деталі та позначте лінію 
прикладання. Складіть деталі лицьовими сторонами всередину так, щоб зріз верхньої деталі підходив встик до позначеної лінії прикладання нижньої деталі.

    Зшийте деталі, відступаючи 5-7 мм від зрізу верхньої деталі.Запрасуйте припуски на шви у бік верхньої деталі. Закріпіть припуски на шви з лицьової сторони деталі оздоблювальною строчкою завширшки 10 мм.        
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Подвійний шов виконується за два прийоми і призначений для зшивання підкладки кишень, з'єднування деталей у виробах без підкладки, при виготовленні білизни. Складіть дві деталі виворітними сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі, віступаючи 3-4 мм від зрізів (1). Виверніть зшиті деталі на виворітну сторону, виправляючи шов. Зробіть другу строчку, відступаючи 5-7 мм від країв деталі (2).
3апошивний шов застосовується при виготовленні білизни, спецодягу, костюмів без підкладки. У запошивному шві зрізи розташовані всередині припуску на шви і закріплені за два прийоми
машинною строчкою. Відступіть від зрізу нижньої деталі 14 мм і позначте лінію прикладання. Складіть дві деталі лицьовими сторонами всередину так, щоб верхній зріз деталі підходив встик до позначеної лінії прикладання нижньої деталі. Зшийте деталі, відступаючи 7 мм від зрізу верхньої деталі (1). Запрасуйте припуски на шви нижньої деталі встик до зрізу верхньої деталі (2).Обгорніть шов і закріпіть строчкою, відступаючи 2 мм від підігнутого краю деталі (3).

 Шов у замок 

Крайові шви призначені для обробки виробів і захисту зрізів деталей від обсипання ниток.

Для обробки окантовувальних швів необхідна смужка тканини завширшки 20-40 мм, викроєна у косому напрямку. Довжина смужки дорівнює довжині оброблюваної деталі.

 Окантовувальний шов з відкритим зрізом призначений для оформлення зрізів деталей верхнього одягу. Складіть основну деталь зі смужкою тканини лицьовими сторонами всередину,
вирівнюючи зрізи.

Пришийте смужку тканини до основної деталі, відступаючи 3-4 мм від зрізу. Обгорніть щільно зрізи шва смужкою тканини, створюючи кант завширшки 3-4 мм. Настрочіть смужку тканини, відступаючи 1 мм від шва пришивання смужки тканини.

Окантовувальний шов з закритими зрізами застосовується при виготовленні легкого одягу для окантовування пройм, горловини, низу виробу та ін.

Накладіть смужку тканини для окантовування на виворітну сторону основної деталі лицьовою стороною донизу, вирівнюючи зрізи. Пришийте смужку тканини до основної деталі на відстані 

3-4 мм від зрізу. Обігніть щільно зрізи шва смужкою тканини, підгинаючи вільний зріз усередину, створюючи кант завширшки 3-4 мм. Настрочіть смужку тканини, відступаючи 1 мм від підігнутого

краю смужки.
 Шов у підгин з відкритим зрізом використовується у виробах з щільних тканин зі зрізами, що не обсипаються. Позначте на основній деталі лінію підгину з лицьової сторони, відступаючи 

30-40 мм від зрізу. Перегніть деталь по лінії підгину виворітною стороною всередину.

Заметайте припуск на підгин, відступаючи 7-10 мм від підігнутого краю деталі. Підігнутий край деталі запрасуйте. Прокладіть строчку на відстані 20-30 мм від підігнутого краю деталі. Витягніть нитки заметування.
Шов у підгин з закритим зрізом призначений для застрочування країв деталей низу виробу, підкладки, рукавів. Позначте на основній деталі відстань від підігнутого краю до краю внутрішнього підгину відповідно до моделі. Ширина внутрішнього підгину дорівнює 5-7 мм.

Прокладіть закріплюючу строчку на відстані 1-2 мм від внутрішнього підгину краю деталі
   Обшивний шов з утворенням канта використовується при обробці країв бортів, клапанів, комірів та інших деталей одягу. При подальшій обробці припуски на шви вивертають всередину. Складіть дві деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи.Обшийте деталі швом завширшки 5-7 мм. Підріжте припуски на шви, залишаючи 2-3 мм. Виверніть деталь на лицьову сторону. Виметайте шов обшивання деталі, утворюючи кант завширшки 1-2 мм з однієї деталі. Припрасуйте деталь, витягніть нитки виметування.
   Увага. При виконанні волого-теплових операцій шви деталей на прасувальному столі слід розташовувати паралельно краю столу.
  .Увага. Необхідно дотримуватися правил з техніки безпеки при виконанні прасувальних робіт  

Оздоблювальні шви призначені для оздоблювання, деталей і виробів загалом. Для обробки швів з кантом потрібна смужка тканини завширшки 20-30 мм, викроєна у поперечному або косому напрямку поздовжньої нитки тканини.

 Шов з кантом «зшивний» застосовується при виготовленні форменного одягу і виконується спеціальним пристосуванням. Заправте в пристосування смужку для канта виворітною стороною  всередину. Накладіть смужку тканини на одну з основних деталей і накрийте іншою основною деталлю, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі, одночасно регулюючи ширину канта 2 мм (1). Розпрасуйте шов зшивання деталей (2).

                          
Рельєфні шви мають як конструктивне, так і декоративне призначення. Виконують їх за допомогою лапок іспрямувальною лінійкою.

 Застрочні складки можуть бути розташовані на деталях в один або кілька паралельних рядів, використовуються як оздоблення залежно від моделі.

Складки повинні бути завширшки 1-3 мм залежно від товщини тканини. Позначте місце розташування складок. Перегніть деталь по позначеній лінії. Застрочіть складки завширшки 1-3мм.
Запрасуйте складки в один з боків.

Складки за зовнішнім виглядом поділяються на бантові, настрочні, односторонні й двосторонні. Вони можуть знаходитися на одній деталі або з'єднувати дві-три деталі. Розташування і напрямок
складок залежить від моделі.

Виконання односторонньої простої складки.
Позначте місце розташування складки з виворітної сторони за допомогою лекала.

Перегніть деталь по позначеній середній лінії. Зметайте та зшийте складку по бічній лінії. Строчку необхідно закінчувати у поперечному напрямку припуску на складку. Запрасуйте складку в один з боків. Зробіть з лицьової сторони деталі оздоблювальну строчку завширшки 5-10 мм.           Витягніть нитки зметування.

Виконання односторонньої складки, обробленої на деталі.

Позначте допоміжним лекалом на одній з частин деталі з виворітної сторони бічну лінію і лінію, що визначає кінець зшивання.

Складіть деталі лицьовими сторонами всередину, вирівнюючи зрізи. Зшийте деталі, закінчуючи строчку впоперек припуску на складу. Зшийте припуски на складку на відстані 10-15 мм від зрізів. Запрасуйте складку.

Виконання зустрічної складки.         

Необхідно мати три деталі: дві основні, третю - смужку основної тканини, яка завширшки дорівнює подвоєному припуску на складку.

Виконання зустрічної складки.

Позначте на основній деталі місце розташування складки з виворітної сторони з використанням допоміжного лекала. Перегніть деталь по середній лінії, зметайте - по бічній. Зшийте складку, закінчуючи строчку в поперечній лінії (1), що визначає кінець зшивання складки. Витягніть зметувальну строчку на ділянці зшивання. Розкладіть припуск на складку з обох боків строчки, розташовуючи позначену середню лінію чітко по шву зшивання. Розметайте припуски на складку і припрасуйте (2). Закріпіть складку з лицьової сторони оздоблювальними строчками на відстані 

5-10 мм з обох боків деталі. Витягніть нитки зметування і розметування складки (3).
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